En fonction du type de support —rp 3 peintures

Le support doit étre propre, parfaitement adhérent, sec, sain, conforme au DTU59-1 avant application de la
peinture.
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Pour la finition de votre support, nous vous proposons une gamme innovante et compléte, adaptée aux

Une fois votre support traité, et pour obtenir un résultat durable et qualitatif, il est important d’appliquer une ; . . , . .y s
PP P 9 P PPiiq métaux ferreux, qui vous garantira un résultat optimal et de qualité.

couche de primaire, qui protégera votre support de la rouille et garantira une meilleure adhérence de votre
peinture de finition.

Les supports en métal sont réguliérement soumis a diverses agressions telles que les intempéries (pluie, gel),
les UV ou la corrosion, pouvant provoquer certaines pathologies.

Avant la mise en peinture, une premiére étape de préparation est donc primordiale pour traiter les éventuels
désordres rencontrés et garantir la bonne adhérence des finitions sur votre support.

Les applications sont réalisées aprés préparation sur supports conformes au DTU-59.1
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Attaque et destruction lente de |a surface des
matériaux due a I'oxydation du métal.
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finition satinée

laurafer primaire antirouille séchage rapide
Primaire antirouille a séchage rapide pour la protection des supports
ferreux. Produit formulé a base de résine glycérophtalique en phase solvant.
Destiné a étre recouvert par une peinture décorative.

e Haut extraitsec: 76 a80 %

e Résistance au brouillard salin : 400H

e Manipulable aprés 2H30, recouvrable en 4h00

e Aspect satin en finition

laurafer
Peinturelaque de finition pour laprotection anti-corrosion et ladécoration
des métaux ferreux. Formulée a base de résines glycérophtalique et alkyde
uréthane en phase solvant.

e Rendement élevé

e Protege efficacement contre les eaux de pluies et intempéries

e Excellent produit en couche de finition des surfaces métalliques.

e Bonne résistance aux frottements et a I'abrasion légére.

Développement de lichens et de micro-
végétaux a spores sur des surfaces en général e Lavage a haute pression.
exposées a I'humidité.
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e Forte opacité pour un pouvoir couvrant élevé.
e Protége efficacement contre les intempéries.
e Bien adaptée aux climats marins et rigoureux
e Rendement 14 a2 16 m?/L
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e Haut extraitsec:72a76 %
e Résistance au brouillard salin : 400H
e Aspect Mat en finition

e Rendement £ 9 m?
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A Dangereux, respecter les précautions d'emploi.



